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Q lità i tibilità id i d i ti…Qualità, ripetibilità e riduzione dei costi



RICERCA DI MERCATO

Il colore desiderato (delta E)
è tt t l i t t tiè ottenuto al primo tentativo

solo nel 60% dei lavori.

Per il restante 40% 
è necessario intervenire 

con l’aggiustamento dei colori.gg

=> ALTI COSTI DI PRODUZIONE>    ALTI COSTI DI PRODUZIONE



COME RIDURRE I COSTI DI PRODUZIONE? 

Controllando i fattori di produzioneControllando i fattori di produzione 

PRIMA DI STAMPARE

Fattori di produzione:

• Inchiostri: normalmente sotto controllo
• Substrato: normalmente sotto controlloSubstrato: normalmente sotto controllo
• Forme da stampa: abbastanza controllate
• Anilox:  …



COME RIDURRE I COSTI DI PRODUZIONE? 

LA CAUSA E’ TROPPO SPESSO LEGATA AGLI ANILOX.

E’ diffi il f l tt t l t litàE’ difficile formulare correttamente la tonalità 

dell’inchiostro quando non si conosce 

la reale condizione degli anilox & i cambiamenti nel tempo. 



PREMESSA 

CHECK – UP MACCHINA FLEXO

Linee Guida ATIF disponibili on line.

DOC 04 CHECKUP FLEXO 02DOC 04_CHECKUP_FLEXO_rev02
www.atif.it 



PREMESSA

Alcuni dati relativi alla cella dell’anilox



I CAMBIAMENTI DI VOLUME NEL TEMPO 

FATTORE 

INCHIOSTRO

FATTORE FATTORE 
NECESSITA’ 

DI 
CONTROLLARERACLA PULIZIACONTROLLARE 

GLI ANILOX



I CAMBIAMENTI DI VOLUME NEL TEMPO 

FATTORE INCHIOSTROO C OS O



I CAMBIAMENTI DI VOLUME NEL TEMPO 

FATTORE RACLAO C



I CAMBIAMENTI DI VOLUME NEL TEMPO 

FATTORE PULIZIAO U



ANALISI DEI VALORI PRESUNTI

VALORI

PRESUNTI

VALORI

REALISTICIPRESUNTI REALISTICI

‐ Documento Anilox
‐ Perdita di Volume presunta



ANALISI DEI VALORI REALISTICI

VALORI VALORI

REALISTICIPRESUNTI REALISTICI

‐ Punto “0”
‐ Valori di riferimento interniValori di riferimento interni
‐ Cambiamenti documentati



CHI LAVORA CON VALORI PRESUNTI 

ARRIVO
NUOVI 

Cicli 
di stampa

ANILOX
di stampa

ProblemiSi sceglie Problemi 
di match 

del colore 

Si sceglie
la rigenerazione

dell’anilox

Aggiustamenti Tentativi gg
dell’inchiostrodi pulizia Analisi 

delle 
potenziali

cause



CHI LAVORA CON VALORI REALISTICI

ARRIVO VerificheARRIVO
NUOVI 
ANILOX

Verifiche 
e Acquisizione
Punto 0

Cicli di
Stampa

Cicli di stampa
con eventuale 

i i t
p

rigenerazione programmata

Verifica perdita 
volume

Pulizia programmata e
controllo

Aggiustamento
dell’inchiostro



IMPORTANZA DEL MONITORAGGIO ANILOX 

CONSEGNA CILINDRO: VERIFICA E CONTROLLO

‐ Acquisizione del “punto 0”

‐ Verifica conformità rispetto all’ordine‐ Verifica conformità rispetto all ordine.



IMPORTANZA DEL MONITORAGGIO ANILOX 



IMPORTANZA DEL MONITORAGGIO ANILOX 

PULIZIA E CONTROLLO ANILOX: 



IMPORTANZA DEL MONITORAGGIO ANILOX 

PULIZIA GIORNALIERA IN MACCHINA = UN AIUTO



CARATTERISTICHE DI UN SISTEMA DI VERIFICA 

MISURAZIONI ANILOX



GESTIONALI E STRUMENTI



GESTIONALI E STRUMENTI

PRIMA DI STAMPARE, lo stampatore può:

‐ Scegliere un set di anilox con volumi simili per una 
stampa uniforme e un corretto match dei coloristampa uniforme e un corretto match dei colori.

à l’ h f à d ll‐ Preparerà l’inchiostro o trasferirà dati REALI alla mixing 
station automatica.

EVITANDO COSTI DI 
FERMI MACCHINA



OTTIMIZZARE LA PRODUZIONE

Conoscere lo stato degli anilox 

= QualitàQ

= Ripetibilità

= Riduzione costi= Riduzione costi
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Buon Risparmio!p


