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e Ricerca di mercato

e Come ridurre i costi di produzione

o Anilox e i problemi in stampa

o [ cambiamenti di volume nel tempo

o Analisi dei valori, presunti e realistici

o Importanza del monitoraggio degli anilox

o (aratteristiche di un sistema dj verifica

o Gestionali e Strumenti per ottimizzare la produzione

...Qualita, ripetibilita e riduzione dei costi
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3 RICERCA DI MERCATO

1/ colore desiderato (delta E)
e ottenuto al primo tentativo
solo nel 60% der lavory.

Per j restante 40%
e necessario intervenire
con laggiustamento der colory.

=> ALTI COSTI DI PRODUZIONE
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B COME RIDURRE I COSTI DI PRODUZIONE?

Controllando i fattori di produzione
PRIMA DI STAMPARE

Fattori di produzione:

¢ Inchiostri: normalmente sotto controllo

e Substrato: normalmente sotto controllo
e Forme da stampa: abbastanza controllate
e Anilox: ...
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B COME RIDURRE I COSTI DI PRODUZIONE?

LA CAUSA E’ TROPPO SPESSO LEGATA AGLI ANILOX.

E’ difficile formulare correttamente la tonalita
dell’inchiostro quando non si conosce
la reale condizione degli anilox & i cambiamenti nel tempo.
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CHECK — UP MACCHINA FLEXO

Linee Guida ATIF disponibili on line.
DOC 04 CHECKUP_FLEXO rev02

www.atif.it
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Alcuni dati relativi alla cella dell’'anilox
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Prof. % del Volume
Cella Totale

D: Prof. Tot.
T1: Top 1%
T2: Top 10%
B: Fondo 109%
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§ I CAMBIAMENTI DI VOLUME NEL TEMPO

FATTORE
INCHIOSTRO

FATTORE
RACLA

FATTORE
PULIZIA
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FATTORE INCHIOSTRO

JhFiil™



|-|‘::JE.
(%] a
i
e W
LT r
o
0y
'-.--._I:t j
e
b
Tl

o0 W ;
e

e o,
i, ___T.'_ 'Eﬁ.? - ::"r '
= | . B

”
et
L g
&, - i
- B -

B iy s PRl - e

=r

il



I Cell Profile ] Calculate | Screen Count

0.0pm -

Print ‘ Average »»
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B ANALISI DEI VALORI PRESUNTI

® =

- Documento Anilox
- Perdita di Volume presunta
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ANALISI DEI VALORI REALISTICI

- Punto “0”
- Valori di riferimento interni
- Cambiamenti documentati
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] CHI LAVORA CON VALORI PRESUNTI

h

ARRIVO wm
= Cicli
__NUOV| ¥ di stampa
EEANILOX '
=-‘ - —
Si sceglie

Problemi

la rigenerazione - di match
dell";cl_nilox ,, del colore

Tentativi @ Aggiustamenti
di pulizia Analisi”  4ell'inchiostro
delle
potenzia
cause
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'CHI LAVORA CON VALORT REALISTICT

ARRIVO &= 2\ Verifiche
NUOVI ? e Acquisizione

Punto O ' ,

Cicli di
Stampa

Cicli di stampa

con eventuale

rigenerazione programmata
y -

A
AN,
AT
T -
e Y
e
A

Verifica perdita

volume
giustamek
dell’inchiostro

Pulizia programmata e
controllo
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CONSEGNA CILINDRO: VERIFICA E CONTROLLO

Ill

- Acquisizione del “punto 0”

- Verifica conformita rispetto all’ordine.
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§ IMPORTANZA DEL MONITORAGGIO ANILOX

PULIZIA E CONTROLLO ANILOX:
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B IMPORTANZA DEL MONITORAGGIO ANILOX

PULIZIA GIORNALIERA IN MACCHINA = UN AIUTO
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MISURAZIONI ANILOX
Misurazione Yolume
Frofondita cella
3
= |Diam. apertura cella
o
Lineatura = |Misuraz. pareti cella
my)
=
2 |Angolo del retino Profilo 3U cella
e
q 3 : :
= Yisualizzazione per
assistenza in remoto = Mitidezza della cella
=
I= =
m Archiviazione info
=
E (Confronto dati archiy.
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GESTIONALI E STRUMENTI

Criginal
| 4
READING S :
- - Raoll width
Mew — - 1240 |mm
(==Y ——

Date Examiner cmdimZ Variance Capacity
Original | W0 /2uuy |Uave Allen | o | | wo | EEEEN |
History | g3/12/2002 | Phil Hall x| 5.0 49 42 | = AT

10/11/2009 | Heinz x| 5.8 .8 4 | = 5.6

11/09/2009 | Lamy x| 63 8.4 83 | = 6.3
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B GESTIONALI E STRUMENTI
PRIMA DI STAMPARE, lo stampatore puo:

- Scegliere un set di anilox con volumi simili per una
stampa uniforme e un corretto match dei colori.

- Preparera I'inchiostro o trasferira dati REALI alla mixing
station automatica.
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EVITANDO COSTI DI
FERMI MACCHINA
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§ OTTIMIZZARE LA PRODUZIONE

Conoscere lo stato degli anilox

N
= Qualita
= Ripetibilita
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o Riduzione der costi di produzione

e Anilox e i problemi in stampa

o [ cambi di volume nel tempo

o Strumenti e Gestionali

o Importanza della misurazione degli anilox

Buon Risparmio!
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