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Sistemi di Controllo e

fini della Qualita

Automazione di Processo ai
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Quality and Automation )
Program

Programma di Innovazione Strategica per la Qualita e

Automazione (QAP) con I'obiettivo di:
Y A

- migliorare processi e prodotti
- realizzare risparmi nei costi

- raggiungere una produzione pianificata che
consegua i profitti attesi
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Costo della Qualita
Costo
Errori (( Alarme))
Proces*;so di Control:lo della Qu:alité “
Processo di
Produzone




Qualita - Tempo
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Qualita

100% w

— Attenzione Operatore

Qualita Controllo-Ispezione Automatica

Tempo
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Fattori di Qualita

Cliché

Montaggio Cliche
Contaminazione Materiale
Variazione Colore

Registro

Macchie

Testo

Mancanza lavoro i
Difetti Vari §§
Logistica Interna §§

0S de carbono
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Deviazioni e Difetti Rilevabili
con il Controllo
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Valori del punto Cliché
Registro Cliche
Macchie/Sporchi
Mancanza di Lavoro
Variazione di Colore
Alonature

Righe

Striature

Testi

Codice a Barre/Pharma Code
Vari




Sistema Convenzionale
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Sistemi
Controllo Manuale/Visivo

Svantaggi

Soggettivo: Errore umano
Sporadico: Nessuna sicurezza
Impegno Costante: Persona dedicata

EXCELLENCE ON SOLUTIONS



Sistemi di Controllo Automatici: \

Obiettivi

Incrementare Qualita

Diminuire Tempi di Avviamento
Ridurre Scarti

Contenere Eliminare Resi
Aumentare Velocita nella Stampa e Finitura
Standardizzare Processo di Produzione
Maggiore Liberta’ Operatore

\ Incrementare la Produzione




4 h

Fatturato-Costi= Guadagno
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Sistemi di Controllo di Processo a
Garanzia della Qualita Totale

Sistema Controllo Clichée

Sistema Montaggio Cliche

Sistema Controllo Viscosita Inchiostri-Adesivi
Sistema Controllo Qualita e Ispezione

del Materiale Neutro
Sistema Rilevamento Deviazioni in Stampa
Sistema di Controllo Colore

Sistema ControllggQualita in Finitura
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Sistemi Controllo Colore \
Densitometri — Spettrofotometri

Misuratori di punto




Misuratori di Punto 3D

MEASURE
* Film

* Laser Mask
* Flexo Plate

* Print

VERIFY

* Dot Area

* Screen Ruling

* Bar Code Width
* Dot Shape

« Stain density




Misuratori di Punto 3D

Plate Type Standard Plates LVJ} Plete Type |Standard Plates g“

Stabilty Indiex /.l iu Stabilty Inciex /.l 20
MEASURE A— ,

i Diameter-10um I ey Diameter-10pm 75-5£ﬂ
* Film ooy | A92m B 107 1pm
Distneter-60m 74.3pm Diatmeter-50pm 137.7Tym

* Laser Mask
* Flexo Plate
* Print

VERIFY
* Dot Area

* Screen Ruling
* Bar Code Width

* Dot Shape T =
i i akity ke 3 = | Stavkty
+ Stain density st Q|| b )
Commter-100m 208ym | ciameter-1 10.9um
oumn:anum 16.4um :m$ 20.8ym
Disemeter €0Um 25.7ym | Dinreter S0un 31.7pm

Slanting dot example -30 ym diameter is smaller
than -10 ym diameter




@ Sistemi Montaggio Cliche \

Y&irismall
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Sistemi Controllo Viscosita

Inchiostri - Adesivi - Vernici

*Controllo Viscosita
*Controllo Temperatura
*Controllo pH

 Automatico - Costante




Ispezione Lineare 100%
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Sistema di Controllo Qualita

1. Individuazione
contaminazioni

2. Eliminazione difetti




Difetti del Meteriale Neutro
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Ispezione
- Superfici.

» film plastico

= alluminio » carta /
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Difetti di Stampa

Rigature - Macchie - Variazioni di Colore - Velature

- Mancanza di Colore — Fuori registro...................

IN3

(RS

10 mg

ble -

g

Lot:

]
a

.............. 0,75 mg




Sistema di Controllo di Processo
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=» ispezione 100%
» Flexo-Roto




4 h

Sistema di Controllo della Qualita

Sistema di Rilevamento dei Difetti
per Ribobinatrice - Taglierina




Sistema di Controllo Qualita
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100% sheet inspection system

\ Sistemi Automatici di Ispezione a Foglio fuori linea
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Sistemi di Automazione
Logistica interna




Sistema Informativo

Rilevamento Dati Controllo

Dati Statistici

Azioni Correttive
Rapporto di Produzione
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Innovazione Tecnologica \
Innovazionne Organizzativa

\_

I Sistemi di Controllo di Processo

e di Automazione

non sono un Costo
ma

un Investimento .




Sistema di Controllo Automatico 100.000,00 Aumento Velocita' Stampa
Gioni Lavorativi 220
Riduzione Scarto N. Turni/Ore 16
Produzione Annua 1.000.000,00 N. Ore/Anno 3.520
Costo Orario Macchina
Incidenza Materiale 45% | Stampa
Costo Orario Personale
Costo Annuo Materiale 450.000,00 Macchina
Scarto 7% | Costo Totale Anno -
Media Velocita' Stampa [m/
Costi Annuali Scarto 31.500,00 min] 70
Previsioni Incremento
Previsioni Riduzione Scarto 3,5% | Velocita' [%] 10%
Previsioni Riduzione Costi 15.750,00 Previsioni Risparmio -
Ritorno Investimenti/Mesi XXX Ritorno Investimento/Mesi




/ Sistema di controllo di Processo a\
Garanzia della Qualita

“Ogni Soldo Risparmiato
e un Soldo Guadagnato”
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1&C

Via Ronchi, 39 - 20134 - Milano
Tel. +39.0226417365 - Fax +39.0226418707
info@iec-italy.com - www.iec-italy.com




